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Prufungsantrag gem, § 44 PatG ist gestellt 

(§) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung, Sterilisation und BefuMung von Behaltern 

Das Verfahren ist zur Herstellung, Sterilisation und Beful- 
lung von Behaltern, insbesondere Bechern zur Aufnahme von 
keimfailigen Produkten, wie Joghurt. Quark, Sahne. Milch. 
Pudding od.dgl. bestimmt. Die Behalter werden mit emem 
sterilisationswirksamen, unter Druck zugefuhrten. gasformi- 
gen Medium aus einem fortlaufenden Foiienband in etner 
Form ausgeformt und in steriler Umgebung zum Befulleh und 
zum Abdeckeln mrt einer steril gemachten Abdeckfoiie weiter- 
geruhrt. Dabei wird in das etngeformte Bechervolumen des 
ggf. m an sich bekannter Weise m die Form vorgeslreckten 
Folienbandes spatestens nach dessen vollstandiger Endaus- 
formung das sterilisationswirksame Medium von oben emge- 
fuhrt und aus dem Bodenbereich des Bechers vermischungs- 
frei zum nachstrbmenden stenlisationswtrksamen Medium 
wieder abgefuhrt, (32 07 426 > 



i 



BUNDESDRUCKEREI 07. 83 308 037/153 



11/60 



3207426 



(3A 372) 



PatentanaprUche: 



1. Verfahren zur Heratellung, Steriliaatton und 

BefQllung von Behaltern, inebeaondere Bechern zur 
Aufnahma von keimanf Slligen Produkten, u>ie Jaghurt, 
Quark, Sahne, Milch , Pudding od. dgl., uiobei die Be- 
haltar mit einem Bteriliaatiansuiirkaamen, unter 
Druck zugefUhrten, gaafurmigem Medium aua einem 
fortlaufendem FoliBnband in ainar Form auageformt 
und in ateriler Umgebung zum BefQllen und zum Ab- 
deckeln mit einer ateril gemachten Abdeckfolie 
ueitergeftihrt werden, dadurch gakann- 
z e i c h n e t f daB in daa aingefarmta Bechar- 
VD lumen dee ggf. in an aich bekannter Ueiae in 
die Form vorgeatreckten Folienbandea apateatena 
nach deaaen vollatSndiger Endauaformung daa ater- 

lisallSRaaiJtaSBi M\w vBR a&iR WiaafBftrt una 

aua dam Bndenbereich daa Bechera vermiachunga- 
frai zum nachatrBmenden ateriliaationauirk- 
aamen Medium uiiedar abgefuhrt uird. 
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2. Verfahren nach Anapruch 1, dadurch 

g.akennzeichnet, daB das Falienband 

fQr die Endauaf ormung in an aich bekannter Weise 
vorgeuBrmt und diese UaruSrmung ebenfalls mit dem 
Bteriliaierenden Medium durchgeftihrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, 

dadurch giskennzeicfihet, c^aB 
dam atinliaierten und gefOllten BehMlter im Arbeita- 
takt eine Deckfolie zugefUhrt und diese vor dern 
Eintritt in die sterile Umgebung mindeatena pro- 
duktaeitig ebenfalla mit ater iliaiersndem Medium 
behandelt wird. 

b. Uerfahren neph einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
ala Endauafarmungsmedium aterile PreBluft und 
nach der Endauaf ormung erhitzter ? ateriliaatian8- 
uirkaamer Idasserdampf veruiendet wird. 

5. Verfahren nach einem der AnaprOche 1 bia 3, 
dadurch gekennzeichnet, 
riafl ala Ster ilisationamedium ein ateriliaieren- 
des Baa, bapuu erhitzter Idasserdampf verwendet 

r<1. 
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6. VerfBhren nach elnem der Anspruche 1 his 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
die aterile Umgebung, in die der aterilialerte 
Becher zuiecks FQllung und Abdeckelung eingefBr- 
dert toird, unter Dberdruck gagenQber Normaldruck 
gehalten uird. 

7. Vorrichtung zur DurchfUhrung dea Verfehrena 
nach Anapruch 1, baatehend aua im Arbeitatakt 
arbeitenden FDlienbandtranspprtelementen , VoruBrm-, 

Tiefzieh-, BefUll- und AbdeckelBtationen , uobei 
die Tiefzlehaation aua einem auf und ab beuegli- 
chen, rait BehSltereintief ungen veraehenen Unter- 
teil gebildet und dleBem ain stationarea Obartail 
zugaordnat iat, dadurch gekennzeich- 
net, daB am behaizbaren Oberteil (9), daa mit 
Steuerventilen (13,13» ,13") veraehene Zu- und Ab- 
leitungaanschlusae (lo.loMl) aufueiat, ein bia 
in den Bodenbereich (1") deB euageformten Bechera 
(10 bauiaglichar Varatreck- bzu. Tauchstempel (HO 
angeordnet und dieaer mit einem Ableitungakanal 
(li»«) fur das steriliaierende Medium versehen iat 
und defl hiptii? d". ststicnSren qtjBftpU {%) ?Jp 
an aich bekannter, aich bis hinter die Abdeckel- 
statian (6) eratreckender Steriltunnel (12) ange- 
ordnet iat. 
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8. Vorrichtung nach Anapruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, da8 ara Oberteil C9) 
folienzufuhraeitig ein mit atEriliaierendem Me- 

diuin beach! ckbarer tforutbinkopf f9 f ) mi 1 uJner 
Beauf achlagungekammer (3a) und beheizbarem Foli- 
enauf lageelement (31) angeardnet 1st, wobei das 
Folienauf lageelement (31) in Bezug auf daa den 
auazuformenden Becher aufnehmende Unterteil (8) 

uarmeiaollert angeordhet iat. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 und/ader B, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
im mit SterilmitteleinlaB (17) v/ersehenen Steril- 
tunnel (12) der Mundunqabereich (15) der Fullpum- 
pe (16) der Bef Dilatation (5) angeordnet und die- 
aer hinter der Ftillpumpe (16) mit einsm Deckfali- 
eneinlaS (IB) und dieeer mit einer Star ilmittel- 
apulkammer (19) versehen iat. 

10. Vorrichtung nnch Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ster ilmit tel 
apGlkammer (19) aue zuei gegen die Deckfolie (2) 
im Arbeitatakt beueglichen , schalenartigen Hammer 
teilen (2c,21) gebildet iat, von denen mindestens 
der produktaeitig angeordnete Kammerteil (2o) mit 
Zuleitungen (22) rtir dae eter lllaierende Medium 
versehen iat. 
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung, 
Sterlliaation und BefUllung von Behaltern 



Bio KfiSSiihi beix-iflt ein fefahren gemab BbernegriH 
dee Anapruchea 1 und bezieht sich femer auf Bine Vor- 
richtung zu dessen Durchf Uhrung. 

N ach der US-PS 39 72 153 bz*. DMB 25 17 6*6,. auf die 
daa einganga genannte Verfahren Bezug. nimmt, 1st ea 
bekannt, aus einer Folie auszuf ormende Becher mittele 
Dampfverformung herzuatellen, umbel daa Foli.nb.nd 
Uber eine entaprechende Form IBuft und durch den von 
□ben aufgegebenen Dampf in die form hinein verformt 
u,ird. Dies geschieht in einam geschloasenen, eben- 
falls mit Dampf gefOlltem Raum, umbel Becher- und 
Deckfalien besondere Schleuaen paasieren mQaaen, urn 
Qberhaupt in den Raum keimaicher eingefuhrt uerden 
zu kannen und den Raum geachloaaen zu halten. Die 
Schleuaen aind dabei mit ateriliaierender Fluaaig- 
k.it gefQUt Cbapuu Peraxyd), d.h. die eigentliche 
Steriliaation der Fallen erfolgt in den Schleuaen 
durch die FlQsaigkeit-, uahrend die Dampf atmoaphare 
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im Grunde nur noch dazu dient, den eigentlichen Steri- 
lisationsgrad auf rechtzuerhalten. Die fOr dieses Ver- 
fahren erf orderliche Vorrichtung ist sehr aufwendig 
und weicht betrSchtlich van narmalen Tief ziehverpak- 
kungsmaschinen ab. 

Abgesehen von mi ttlerweile laut geiuordenen gesund- 

heitliehen Bedenken - man befUrehtet karzinogene 

restlose Entfernung dea Peroxyds Sorge getragen uer- 
den, was nicht imrner vallstMndig zu gewShrleiBten ist. 

Der ueitere einschlBgige Stand der Technik uiird 
durch folgende Druckschr if ten reprSaentiert : 
DE-OS 28 29 543, 1964 862, 29 19 ol5; US-PS 2918 77o, 
27 36 15o. 

Ausgehend davon, daB HeiBdampf einerseita allein 
schan fdr eine Sterilisation genQgt und andererssits 
die Anwendung aterilisierender FIDssigkeiten aus 
dem oben genannten Grund tunlichst zu vertneiden ist 
und ferner herkommliche Tief zieh-Maschinen moglichst 
wenly ifeflwlerl whiten cMjiJtHi, rll a nljp ••fnf.liirmri TWt 
das Tiefziehen, FUllen und Abdeckeln enthalten, war 
zunSchst zu eruarten, daB ein Ausformen der Becher 
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mlttela HeiBdampf im Sinne der einganga genannten 
US-PS 39 72 153 ohne die steriliaierenden Folienein- 
fuhrungsachleusen fUr eina Sterilisation ausreichen 
mUBte. Wider Eruarten zeigt sich jedoch, daB dies 
nicht der Fall 1st, d.h. f derartig hergeatellte und 
gefullte Behalter bzu. Becher zeigten bezGglich der 
nonh vorhandenen Keimzahlen unbefriedigende Ergeb- 

hisse . 

Der Erflndung liegt demgemaB die Aufgabe zugrunde 
und zuar auagehend vom Verfahren nach der US-PS 
3972 153 ein Verfahren und eine Varrichtung zu schaf- 
fen, mit dem folgende Forderungen inageaamt erfQll- 
bar sind: 

Becherherstellung und Steriliaation an der fortlau- 
fenden Folie ohne Gefahr einer FolienzerstBrung; 
Sterilisation in Form vermiachungsf reier SpQlung 

BBStsatiRi niEft flu TUTiiihiHifB^yRB flrtttsii tinsi 

sterilen, unter Druck atehenden Mediums, um zu er- 
reichen, daB in kurzer Zeit eine vollstMndige bzu. 
uieitgehend vollatandige KeimabtQtung geuBhrleistet 
ist, die aich auf alle Bereiche dea ausgeformten 
Bechera eratreckt und achlieBlich BefUllen und Ab- 
deckeln der Behalter in ateriler Umgebung. 
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Diese Aufgabe 1st mit einem Verfahren der eingangs 
genannten Art nach der Erfintiung durch das im Kenn- 
zeichen des Anspruches 1 ErfaBte gelBat. 

Vorteilhafte Weiterbildungen hinsichtlich des Ver- 
fahrens ergeben sich nach den UnteranaprDchen. 

Ala Folienband kommen aowohl Kunst stof f olien als 
auch Metallfalian <ggf. auch im Kaschurver band ) in 
Frage und zwar soueit sich dieae tiefziehen und 
durch Druckbeauf achlagung verformen lessen. 

Die in Farm von Bechern in die Folie einzuf ormenden 
BehSlter kBnnen natUrlich sowohl nur in einer Rei- 
he hintereinander , aber auch in mehreren Reihen 
nebeneinander vorgesehen uerden. 

Das mit dem erf indungsgemSSen UerfBhren erreichbare 
und beztlglich der Sterilisation bef riedigende Er- 
gebnis hat seinen Grund darin, daB durch die geziel- 

te tr«tr;ungs* Uhruug dss & ttrr 4 . ii r? 4 endeu M -?riiurs 
auch der Bodenbereich des ausgef ormten bzw. auszu- 
formenden Bechers stSndig durchspUlt uird, tuas nicht 
der Fall ist f wenn einfach des ster ilisierende Me- 
dium von oben innerhalb einee Formtuerkzeuges auf die 
zu verf ormende Fnlie aufgegeben uiird, wie das beim 
Verfahren nach der US-PS 39 72 153 geachieht. 
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Vermutlich bleibt offenbar, da bei diesem bekannten 
Verfahren keine Stromung stattfindet, der itn Boden- 
bereich beflndliche Tell dee steriliBierenden Mediums 
dart mehr oder uieniger Bitzen, bo daB Uberlebende 
Keime in diesem Bereich in dem ausgeformten Becher 
verbleiben. 

Oberraschenderueise 1st dieB durch die erf indungsgemM- 

n r .r ,hr- r. P \ ,-JnrBnhen WGrfr.hrer- -ich-'rttp •.•errjrdsn 

Die MaBgabe "spatestens nach dessen Endausf ormung" 
hat dBbei folgende Bedeutung: 

3e nach Eiganschaf ten der veruendeten Folie kann nach 
mechaniBcher Vorstreckung entuerier direkt mit dem 
steriliBierenden Medium die Endausf orrnung erfolgen, 
oder es kann auch die Endausf orrnung zunachst bspu. 
mit steriler Luft vorgenommen und dann erst das ateri- 
lisierande Medium unter Druck eingefQhrt uerden. 



Fur beide Teile iat jedoch wesentlich , daB nicht ein- 
fach daa gebildete Bechervolumen mit dem steriliBieren- 
den Medium gefullt und sich dann geuiiBsermaBen aelbst 
liberlassen uird, sondern daB die Ableitung des bzui. 
der Medien zentral bus dem Bodenbereich des gebildeten 
test ura pffgl&t and i-'gi Vrfi!- ^rr.^iB-.r-rP.-"- F eif- 

uerkzeug und daB zudem keine VermiBchung zuiBchen dem 
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im Becher bereits befindlichen und den nachstrBmenden 
Medienteilen erfolgen kann. 

Bevorzugt wird daB Verfahren in Homblnat ion der An- 
sprOche 1 bis 3 durchgefQhrt und die Uorrichtung im 
Sinne der Anapruche 7 und 8 ausgebildet und zuar aus 
folgendem Grund: 

Ala kritieche Stella hat sich nSmlich der atSndige 

Duf -jpeJ zu aehendc Of f nimasrvr (J ,?•;} i?chrn 01 i.TifJ 

Unterteil der eigentlichen Tief ziehf orm erwieaen, d.h., 

in dieaem Bereich kQnnten aich immer noch Keime 
anBetzen, uelche SchlieBtracheu aber beim VerschluB 
der Tiefziehform siner Bedampfung bzuu Steriliaation 
nicht mehr zugSnglich eind. 

Erfolgt nun aber die VoruiMrmung ( aelbatvera tSndlich 
kann noch eine ueitere Voruiirmzane bekannter Form 

uarflEcchal'tct sain) mitte}^ ateri Hsierpndero Medium, 

so lfiuft die Folie schan ateriliaiert und ohne daB 
sie zuii8chendurch tuieder der AtmoaphSre auageaetzt 
warden muB, in die Tief ziehatation ein,d.h. ea aind 
auch die Bereiche ater iliaier t , die zuiachen den 
SchlieBf lBchen von Dber- und Unterteil zu liegen 

kotnmen . 
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Das erfindungsgemaBe Verfahren 1st praktisch mit einer 
ueitgehend herkommlichen Tief ziehmaschine durchfuhr- 
bar und abgeaehen von der Notuiendigkeit , hinter der 
Tiefziehstatian fQr einen keimfreien Raum zum Fallen 
und Abdeckeln der Becher zu sargen, daB das bzu. die 
Verformungs- bzu. Stariliaationamadien tatsachlich 
aus dem pecharbareich des ausoef qrraten Banners zentral 

abgeftihrt werden kOnnen. 

Nach der Erfindung 1st demgemaB fQr die OurchfQhrung 
das Verfahrens die Vorrichtung im Sinne dea Vdrrich- 
tungehauptanspruchea auagebildet.DieBbezuglich vor- 
teilhafta Ueiterbildungen ergeben aich nach den Uor- 
richtungsunteranaprUchen. 

Vorteilhaft iat also hierbel der Varatreckstempel fDr 
die Folienverformung zur Auabildung des Ableltunga- 
kanalea fUr die Uer farmunga- bzuu Steri iinatiansir.edien 
auagenutzt, der je nach erfolgter Voratreckbeuiegung 
an der oberen Grenze das Bodenbereichea stehen bleibt, 
uobei die Einmtindung zum Ableitungskanal in dem Moment 
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von der zunSchst noch abdeckenden Folie freigelegt 
wird, wenn die Endauaf ormung der Folie beginnt. 
Selbst veratSndl ich muB dieaer Able it ungakana 1 an 
geeigneter Stelle mit einem Uentil bzw. Droaselstel- 
le versehen sein, urn den notwendigen Endauaf armunga- 
druck fDr die Folie erreichen zu kBnnen. 

Saueit es aich dabei urn ein Schaltventil handelt, 
Bffnet sich dieses, aobald die Endauaf ormung er- 
reicht ist. 

Bei einer einfachen Drossel sind die Zuf uhrmengen 
bzw. DrQcke ao abzuatimmen, daB die Endauaf ormung 
erreicht wird. 

Daa erf indungagemMQe Uerfahren und die Vorrichtung 
zu seiner DurchfUhrung werden nachfolgend anhand 
der zeichnerischen Darstellung von Auaf Qhrungabei- 
Bpielen nSher erl&utert* 

E© zeigen schematisch 

Fig. 1 sine Seitenanaicht der Gesamtvorr ichtung ; 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Tief ziehst ation 
wShrend der Vorstreckphase ; 

Fig. 3 im Schnitt ein weiteres Tail der Uorrich- 
tung ; 
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Fig. if im Schnitt die Tief ziehatation wahrend der 

Steriliaationaphaaa und 
Fig. 5 im Schnitt eine beaondera Auaf uhrungaf arm 

dea Folienwarm bereichea der Vorrichtung. 

Uie bus Fig. 1 erkennbar, lfiuft daa Folienband 1 
von einer Uorratarolle 23 Dber eine Umlenkrolle 2h 
zunachat durch die Uorwarmatation 3, deren Heiz- 
flache 3' im Takt daa Follenvorachubee gegeneinan- 
der und gegen daa Folienband gefahren uierden. 

In der Tief ziahstation uierden die Behalter bzui. 
Becher 1» in die Folie 1 eingeformt. Daa mit den 
eingeformten Bechern 1' veraehene Band lauft im 
Schutze einea Steriltunnela 12, der unter leichtem 
Uberdruck der Dber den Sterilluf teinlaB 17 zuge- 
fQhrten Sterilluft ateht, unter die FQllatation 5, 
uio mittela der FQllpumpe 16 die Becher 1' gefullt 
uierden. Oanach uiird vom Band, immer noch im Schutze 
des Steriltunnela 12, die Abdeckelatation 6 paa- 
aiert, wo von der Uorratarolle 25 bub Dber eine 
Umlenkrolle 26 unter Paaaage einer Sterilmittel- 
BpUlkammer 19 (Fig. 3) und mit Hilfe einer uieiteren 
Umlenkrolle 27 die Deckfolie 2 aufgebracht und die 
gefOllten Becher 1' keimfrei verachloaaen uierden. 
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Die Elements zur anachlieBenden Vereinzelung der ge- 
fQllten und verachloaaenen Becher 1* Bind nicht dar- 
gestellt. Ebenso let auf die DarBtellung dee ganzen 
Varrichtungageatelles, der taktueiae arbeitenden 
FBrder-und Hubmechanik, der Bterilmlttelleitungen 
In lhrer Geaamtanordnung, des Sterlldampf erzeugera 
u. dgl. Einzelheiten verzichtet. 

Nach Paaaage der Heizflachen 3' gelangt der vorge- 
uSrmte Folienbandabachnltt , tile eruiMhnt,in die Tief- 
ziehatation U , die gemaB Fig. 2,3 aua einetn auf und 
ab beueglichen, mit Temperierkanalen 28 und AuBbleB- 
kanSlen 29 (fur die beim Auafarmen verdrangte Luft) 
veraehenen Unterteil 8 mit einer Oder mehreren Form- 
eintiefungen 7 beateht,detn ein atationarea Oberteil 
9 zugeordnet iat. 

Dieses Oberteil 9, daa im gezeigten Beiapiel elnen 
sogenannten Voratreckatempel 1U aufueiat, iat rait 
2u- und AbleitungBanachlUsaen lo, Id', 11 ftir PreB- 
luft und/oder Dampf versehen. Alle drei AnschlBa- 
ae lo, la' ,11 weiaen Steuerventile 13,13', 13° auf, 
die v/on einer gemeinaamen Nockenuelle 32 mit An- 
trieb 33 und Stellnocken 3k im Sinne dea Uerfahrena 
betatigt werden. 



Die Steuerung kann natQrlich aucb auf elektrischent 
biege entsprechend progremmiert erfolgen. 

Der Vorstreckstempel Ik f der mlt einem Ableitungska- 
nal l** f versehen 1st, nimmt in der nSchsten Phase 
etuia die Stellung gemSB Fig, 2 ein, wobei das eruBrmte 
Folienband 1 unter Dehnung (die Randbereiche oind 
zwischen Qber- und Unterteil 9,8 f estgehalten) , wie 
dargestellt, mitgenommen wird. In dieaem Moment wird 
die sterile und ggf. vorgeuSrmte PreBluft Oder das 
sterilisierende Medium (HeiBdampf) direkt durch den 
ZuleitungsanschluB lo bzw. lo' zugefQhrt, wobei die 
vorgestreckte Folie gegen die Wand der Eintiefung 7 
des Unterteiles 8 tiefgezogen wird, wobei die Uenti- 
le 13 und 13" geschlossen blsiben. 

Unmittelbar nach AbachluB des Tief ziehvor ganges wer- 
den das Ventil 13 geschlossen und die Ventile 13 1 , 
13" geBffnet, wobei die Qffnung des Ventiles 13" 
ggf. etwas verzflgert erfolgen kann. Wie aus Fig. k 
erkennber, ergibt sich nun in der Tiefziehform ei- 
ne zwangsgef Uhrte StrBmung im Sinne der Pfelle, 
d.h. ? das sterilisierende Medium strQmt im Oberteil 
9 ein, muB den Ringspalt zuiBChen Vorstreckstempel 
Ik und Becherinnenwand nach unten passieren und 
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gelangt damit in den Bodenbareich 1" dee Bechers I 1 , 
den 68 nur durch den Ableitungskanal 1** 1 des Vor- 
streckatempels 1^ verlassen kann, d.h. f der ganze 
Badenbereich wird intensiv durchspOlt, was, wie 
erwShnt, fQr den Erfolg einer optimalen Sterilisa- 
tion weaentlich entacheidend ist. Durch dieee Zwangs- 
fDhrung dea ater illBierenden Mediums kann zwangs- 
liufig auch keine t/ermischung zwischen neu zustrS- 
mendem und abstrBmendem Medium erfolgen. 

Der fertig ausgeformte und unmittelbar danach 8teri- 
lisierte Becher 1* wird durch Abzug dea Unterteiles 
8 nach unten Freigeatellt f so daB daa ganze Folien- 
band 1 um eine entaprechende Becherbreite weiter 
gerQckt warden kann. Die fertigen Becher 1' bleiben 
dabei zumindest innenf ISchenseitig in einer keim- 
freien AtmasphSre, da aie f uie insbesondere aue Fig. 
1 erkennbar, durch den unmittelbar an daa Oberteil 

angeschloasenen Steriltunnel 12 mit Sterilluf tein- 
laS 17 abgeschirmt werden. Der Steriltunnel wird 
dabei unter leichtem Gberdruck gehalten, um einen 
Heimzutritt von auBen zu verhindern. 

Da die FUllstation 5 mit der FUllpumpe 16 bzw. deren 
MDndungsbereich 15 mit in den Steriltunnel 12 ein- 
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bezogen iBt (ala FDllpumpe uird alne Sterilpumpe be- 
kannter Bauart veruendet), erfolgt auch die Produkt- 
abfllllung in die aterilen Becher 1' abaolut, bzus. 
im Rahtnen daa Oberhaupt m'achbar mBglichen, keimfrei. 

Hinter der FQllatetion 5 ist die Abdeckelatation 6 
angeordnet, die gemaB Fig. 3 aua einer Star ilmittel- 
spulkammer 19 beateht, aua der die mit dem gleichen 
Medium ateril gemachte Deckfolie 2 durch den Deck- 
folieneinlaB IB in den Steriltunnel 12 gelangt und 
in bekannter Uleise auf daa mit den gefQllten Bechern 
1« veraehene Folienbend 2 aufgeaiegelt uird. 

ZueckmBBig aind in der Hammer 19 zuei gegen die Deck- 
folie 2 beuegliche, achalenBrtige Kammerteile 2o,21 
engeordnet, von denen mindeatena der prcduktaeitig 
angeordnete Kammerteil 2o mit einer Zuleitung 22 
fur daa ateriliaierende Medium verBehen iat. 

Die Temperlerung der ggf. verwendeten PreBluft und 
Druck- und Temperatureinatellung dea Dampfea uerden 
so vorgenommen, daB aich eine Steriliaationatempera- 
tur von mindeatena 15o°C ergibt. 
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FUr den Fall f daB eine Vorstreckung per Vorstreckstem- 
pel 14 nicht unbedingt erforderlich sein aollte, muB 
dieser Vorstreckstempel 14 mit seinem Ableitungskanal 14 1 
naturlich erhalten bleiben, urn die Ablei tungsf unktion 
aus dem Bodenbereich 1" des Bechers zu erhalten, d.h., 
der Vorstreckstempel wird in diesem Falle geuissermaBen 
zu einer Tauchsonde, die uBhrend oder unmittelbar nach 
AbschluB der Endausf ormung in den Becher l 1 bis in den 
Bodenbereich eingefahren uird. 

Der Vorstreckstempel 14 nzw. die TauchBonde muB natur- 
lich im Durchgriffsbereich des Qberteiles 3 entsprechend 
abgedichtet sein. 

Uie vcrerulihnt, uird eine Vor sterilisation der Folie 
unmittelbar vor dem Einlauf in die Tief ziehstat ion U 
bevorzugt. GemaS Fig* 5 ist hierfur die Tief ziehstation 
in besonderer Ueise ausgebildet. Das Oberteil 9 uieist 
daftir zulaufseitig einen VoruiSrmkopf 9 1 mit einer Be- 
auf schlagungskammer 3o auf. Das Unterteil 3o 1 9 eben- 
falls beheizt, hat entweder, wie dargestellt, eine fia- 
che Auf lagef lMche oder ebenfalls eine Beauf schlagungs- 
kammer 3o. Da daa Unterteil B der Tief ziehstation ge- 
kQhlt ist, aind die beiden Unterteile 8 y 3o» getrennt 

uoneinander gehalten. In der LSnge ist die Beaufschla- 
gungskammer so bemessen, daB die zuiischen die SchlieB- 
flachen B 1 gelangenden Telle des Folienbandea 1 beim 
Vorsteriliaieren erfaBt werden. 
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